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Pyrometer und Warmebildkameras fiir die Glasindustrie

Temperaturmessung bis 3000 °C

RS R



ar - -

Erfolgreiche Prozessoptimierung durch beruhi
Pyrometer und Warmebildkameras fir die Herstellung und Verarbeitung
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Decken- und Wandtemperatur

Die Temperatur gehért zu den meistgemessenen physikalischen GréBen und Stationare Pyrometer mit Lichtwellenleiter und
Luftspllung halten den Umgebungstemperaturen

spielt in der Glasindustrie eine entscheidende Rolle fiir die Produktions- A thmelzwanne bis 7u. 250 SCactarimie

abldufe und Qualitatssicherung. Die mit Strahlungsthermometern (Pyrometern) Optik der Pyrometer wird mit Keramikrohren
ummantelt und in einem Durchbruch am Gewdlbe

: ,, installiert. So sind sie optimal geschitzt und
dienen u.a. zur Regelung des Prozesses und des Energieeintrages oder zur Reflexionen werden vermieden. Optional mit

Sicherstellung der Verarbeitbarkeit und Formgebung. AuBerdem konnen RS-485-Schnittstelle oder Ethernet erhaltlich.
Materialgrenzen und Alarmwerte Uiberwacht werden. Die haufigsten Einsatzgebiete

und Warmebildkameras gemessenen Temperaturwerte oder Temperaturdifferenzen

Unsere Lésung: Pyrometer PYROSPOT DSF 30 NG
sind die Herstellung von Hohl- und Behalterglas, Flachglas, Glasfasern, technischen und DSF 34NG )

Glasern oder speziellen, z.B. ultradlinnen Glasern.
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Welche Messaufgaben gibt es hier?
— Die Temperatur der Glasschmelze im Inneren und bei Austritt aus
dem Schmelzofen messen
— Die Temperatur der Ausmauerung an
® Decken,

¢ \Wannenboden und
o Seitenwanden

messen ¢
Warum ist der Einsatz von Messtechnik hier so wichtig? ?:J}E.' :
v" Optimierung des Schmelzprozesses f
v Qualitat des Rohmaterials verbessern — L3
Qualitat des Endprodukts verbessern
v" Erh6hung der Lebensdauer der Ofenausmauerung ._",ft
v Erhéhen der Wirtschaftlichkeit durch Minderung von Verschleif- _

erscheinungen
v Erkennen von Gefahren durch Einbriiche und mégliche Risse im
Gemauer

v’ Frihzeitiges Erkennen von abgenutzter Bodenisolierung | — o :
. . . " . e B} Warmebild der Feuerraumkamera PYROINC: Durch ein Loch in der Ausmau- §
v \lermeiden von wirtschaftlichen Ausféllen und PrOdUktlonsaUSfa”en, erung schaut die Kamera in die Glaswanne hinein.

Schaden fiir Mensch und Umwelt, Anlagenstillstand
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Inspektion von Ofendecke und -wanden
Fiir flexible Inspektionen der Ofenwande und -decken eignen sich unsere tragharen Gerate.
Die Handgerate der Pyrometer-Serie PYROSPOT 80 portable mit Farb-Videodisplay bieten
Messbereiche zwischen 200 °C und 2500 °C. Mit der prazise einstellbaren Variooptik
kann besipielsweise die Stirnwandtemperatur erfasst werden. Beschadigungen an der
Ausmauerung kénnen somit rechtzeitig erkannt bzw. vermieden werden. Alle wichtigen
Parameter konnen direkt am Gerat eingestellt werden. Ein integrierter Messwertspeicher
| gestattet die Speicherung von bis zu 999 Datensatzen. Die Messdaten kénnen iber eine
USB-Schnittstelle zur Auswertung in einen PC (bertragen und in der Software PYROSOFT
dargestellt werden.

Unsere Lésung: Tragbare Pyrometer PYROSPOT Serie 80 portable

Pyrometer PYROSPOT DSF 30NG/34 NG mit Lichtwellenleiter und
i Sichtrohr

Glasschmelze und Ausmauerung o 9
Die Feuerraumkamera PYROINC ist eine spezielle

und auBerst robuste IR-Kamera, die zur Messung
der Temperatur der Glasschmelze und zur
Uberpriifung der Ausmauerung des Glasofens
eingesetzt wird. Sie ist mit einem speziellen
Kihlsystem und einer Rickzugsvorrichtung
ausgestattet, um den hohen Temperaturen und
speziellen Anforderungen an diesen Einsatzort
standzuhalten.

Unsere Lésung:
Stationare Infrarot-Feuerraumkamera PYROINC

Die tragbaren Pyrometer der
PYROSPOT Serie 80 portable
sind auch mit Schutzhandschuh
bedienbar.
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Bildquelle: ShuttEmOck. dRAMO

www.dias-infrared.de
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Herstellung von Behalterglas

Welche Messaufgaben gibt es hier?

— Temperaturverteilung der Glasschmelze in der Arbeitswanne,
Uberwachung der Befeuerung

— Glastemperatur im Vorherd und Speiser zur kontinuierlichen
Prozessfiihrung und Optimierung des Heizprozesses

— Messung am Glastropfen zur Einstellung der korrekten Temperatur
vor der Weiterverarbeitung

— Temperaturverteilung der Form zur Regelung der Kiihimedien und
Sicherstellung der Homogenitat und Wandstarke

Warum ist der Einsatz von Messtechnik hier so wichtig?

v" Optimierung der Prozesse

v" Qualitat des Rohmaterials verbessern — Qualitdt des Endprodukts
verbessern

v Friihzeitiges Erkennen von abgenutzter Bodenisolierung

v \lermeiden von wirtschaftlichen Ausfallen und Produktionsausfallen,
Schaden fiir Mensch und Umwelt

]

Bildquelle: Shutterstockide/Iceskatinggrizzly

Pyrometer mit Messbereichen zwischen
600 °C und 1800 °C werden zur
Temperaturmessung in der Arbeitswanne
eingesetzt. Hohe Anspriche an die
Reproduzierbarkeit ~ der ~ Messung
erfordern die sichere Abschirmung von
Storstrahlung im Ofenraum. Dies wird mit
speziellen Keramik- oder Inconelrohren,
welche vor der Optik des Pyrometers
angebracht sind, erreicht.

Unsere Lésung: Pyrometer

und

Warmebild von Glasformen

8 Zur Messung der exakten Temperatur
bzw. der Temperaturverteilung an der
Form werden Pyrometer PYROSPOT
und  Warmebildkameras  PYROVIEW
eingesetzt.

Mithilfe der Temperaturmessung wer-
den die Regelung der Wasser- und Luft-
mengen optimiert und die resultierende
Homogenitat und Wandstarke sicherge-
stellt.

Unsere Lésung:. \Warmebildkameras

Pyrometer oder
oder
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Die Pyrometer PYROSPOT DSF 30NG/34 NG mit Lichtwellenleiter und Sichtrohr kdnnen
direkt an Vorherd und Speiser installiert we

Wérmebild von Glastropfen

IMax: 690,6 °C

\Max: 714,7 °C

Das Pyrometer PYROSPOT DSR 54NCV ist mit einem Farb-
Videomodul und rechteckigem Messfeld ausgestattet.

Vorherd und Speiser o
Fur die Temperaturmessung der Glas-
schmelze im Vorherd kommen robuste,
kurzwellige Pyrometer mit Lichtwel-
lenleiter und speziellem Zubehor zum
Einsatz. Die Komponenten lassen sich
schnell einbauen und sind besonders
wartungsfreundlich. Der Messtempera-
turbereich liegt zwischen 600 °C und
1800 °C. Die Pyrometer gewahrleisten
die kontinuierliche Prozessflihrung und

| kostenoptimierte Beheizung des Mate-

rialflusses.
Unsere Lésung: Pyrometer PYROSPOT

g DSF 30 NG und DSF 34 NG

Glastropfen

Fir die Temperaturmessung — am
Glastropfen wird eine extrem schnelle
Erfassungszeit benétigt. Die Infrarot
Linienkamera PYROLINE HS arbeitet
daher mit einer Messfrequenz von 2 kHz.
Das Quotienten-Pyrometer PYROSPOT
verfligt dber eine spezielle Optik, welche
ein rechteckiges Messfeld erzeugt.
Dadurch wird der fallende Glastropfen
immer im Messfeld dargestellt. Beide
Gerdte arbeiten im  kurzwelligen
Spektralbereich ~ mit  Messbereichen
zwischen 700 °C und 1800 °C.

Unsere Lésung: Infrarot-Linienka-

mera PYROLINE HS 512N, Quotienten-
pyrometer PYROSPOT DSR 54NCV

Kontrolle und Regelung

. Warmebildkameras ~ mit  speziellem

Spektralbereich zur Temperaturmessung
an  Glasoberflichen  werden  zur
abschlieBenden Kontrolle und Regelung

i eingesetzt. Dadurch kann der gesamte

Umformprozess kontrolliert und optimiert

B \\crden.

Unsere Lésung: \Warmebildkameras

' § PYROVIEW und Infrarot-Linienkameras

PYROLINE

Bildquelle: Shutterstock.de/Anton Kurashenko

www.dias-infrared.de



Erfolgreiche Prozessoptimierung durch beruhi
Pyrometer und Warmebildkameras fir die Herstellung und Verarbeitung
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Welche Messaufgaben gibt es hier? r ﬂ“
— Glastemperatur im Kanal: Detektion der Glastemperatur e T
— Temperaturverteilung im Zinnbad: Uberwachung und Sicherstellen der (

korrekten Temperaturverteilung der Glasschmelze 4(9
— Oberflachentemperatur in der Kiihlzone: Vermeiden von mechanischen ‘\‘ 4

Spannungen \

S -

— Temperaturverteilung des Flachglases: Garantieren einer gleichmaBigen
Temperaturverteilung

— Austrittstemperatur aus der Kiihlzone: Sicherstellen der korrekten
Temperatur des Flachglases nach dem Abkihlen

Warum ist der Einsatz von Messtechnik hier so wichtig?

v" Glasschmelze: Kontrolle der korrekten Schmelztemperatur

v" Kanal: Einstellen der korrekten Starttemperatur, die wichtig fir den
gesamten Prozess ist, Einstellen der FlieBgeschwindigkeit tiber Regulierung
der Viskositdt der Glasschmelze

v’ Zinnbad: Uberwachen des Abkiihlverhaltens, Regulierung der Energie-
einspeisung, Kostensenkung

v Kiihlzone: Regelung der Heizelemente der Kiihlzone durch Temperatur-
messung des Flachglases

v’ Flachglas: Uberwachen der Temperaturverteilung auf dem Glas durch
thermische Visualisierung, Nachjustieren durch Anpassen der Temperatur

v’ Austrittstemperatur: Uberwachen des weiteren Abkiihlvorgangs,
Vermeiden von Spannungen im Material, Rissen, Blasen, Glasbruch
durch Temperaturschock
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Bildquelle: Shutterstock.de/Mikheyev Viktor
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Schmelzofen, Kanal und Zinnbad e o

Um den gesamten Ablauf des Fertigungsprozesses sicherzustellen, mussen
Temperaturlibergange, Temperaturverteilung und Abkiihlverhalten aus dem Schmelzofen

in den Kanal und in das Zinnbad (iberwacht werden. Da das Glas im Zinnbad nur wenige
Millimeter dick ist, werden Messgerate mit einem speziellen Spektralbereich benétigt, um

die Glasoberflachentemperatur exakt zu messen. Geeignet hierfir sind Messgerdte im
schmalbandigen Bereich um 5 pm.

Unsere Lésung: PYROSPOT DSF 30NG und DSF 34NG mit Keramik- oder Inconelrohr,
Pyrometer PYROSPOT DT 4xG und DA 4xG, Infrarot-Linienkameras PYROLINE 128G und
256G und Warmebildkamera PYROVIEW 640G

Abkiihlzone @
Pyrometer und Warmebildkameras (iberpriifen die Temperaturverteilung in der Kihlzone

der Anlage. Dariiber erfolgt die Regelung der Heizelemente zur definierten Entspannung
des Materials und Vorbereitung zur weiteren Verarbeitung.

Unsere Lésung: Pyrometer PYROSPOT DT 4xG oder DA 4xG, PYROSPOT DT 4xL,
PYROSPOT DA 10G, Infrarot-Linienkameras PYROLINE 128G oder 256G, PYROLINE 128L

der 2561, Warmebildkameras PYROVIEW 640G, PYROVIEW 380L oder 640L .
Nach Austritt des Materials aus der Abkihlzone muss die korrekte Temperatur fir die

weitere Verarbeitung sichergestellt sein. Auch hier kommen Pyrometer und
Warmebildkameras zum Einsatz.

Unsere Lésung: Pyrometer PYROSPOT DT 4xL, Infrarot-Linienkameras PYROLINE 128L
oder 256L, Warmebildkameras PYROVIEW 380L oder 640L

]

e/Alex Ander

Technische Glaser sowie Spezialglas stellen besondere Anforderungen an Technik
und Qualitat. Hier werden spezielle Messgerate eingesetzt, die an die Messauf-
gabe angepasst sind.

Ultradiinnes Glas (Smartphones, etc.) (12
v' Messgerat: Pyrometer

Technisches Glas 13

v' Messgerat: Pyrometer

Glaswolle (14
v" Messgerat: Warmebildkameras und
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Bei der beriihrungslosen Temperaturmessung in der Glasherstellung und -verarbeitung stehen Ihnen unsere Produkte zuverldssig zur
Verfiigung:

PYROSPOT: Pyrometer/Infrarotthermometer (punktformige Temperaturmessung, Temperaturprofile)

PYROVIEW: Warmebildkameras (Temperaturverteilung, Temperaturprofile)

PYROINC: Feuerraumkameras (besonders robuste Infrarot-Kameras fir extreme Umgebungsbedingungen in Feuerraumen)

PYROLINE: Infrarot-Linienkameras (Temperaturprofile, Warmebilder)

Messpunkt Spektralbereich Temperaturmessbereich

PYROSPOT DSF 30NG,
PYROSPOT DSF 34NG

PYROSPOT DSR 54NCV 5

PYROSPOT DS 80NV portable,
PYROSPOT DG 80NV portable,
PYROSPOT DSR 80NV portable
PYROSPOT DS 44N,
PYROSPOT DS 47N,
PYROSPOT DS 54N,
PYROSPOT DS 55N,
PYROSPOT DS 56N
PYROSPOT DG 44N,
PYROSPOT DG 47N
PYROSPOT DG 54N,
PYROSPOT DG 55N,
PYROSPOT DG 56N
PYROSPOT DT 40F,

PYROSPOT DA 44F,
PYROSPOT DA 47F

1,2,3,4,8 0,8 ym bis 1,1 ym 600 °C bis 1800 °C

700 °C bis 1800 °C
200 °C bis 2500 °C

0,8 pm bis 1,1 pm
0,8 pm bis 1,1 pm,
1,5 pm bis 1,8 pm
0,7 pm bis 1,1 pm

0,8 ym bis 1,1 ym 550 °C bis 3000 °C

200 °C bis 2500 °C

1,5 pm bis 1,8 pm

um 3,9 ym 100 °C bis 2500 °C

PYROSPOT DA 10F
PYROSPOT DA 10MF
PYROSPOT DT 4G,
PYROSPOT DT 406,
PYROSPOT DT 426,
PYROSPOT DA 44G,
PYROSPOT DA 47G
PYROSPOT DA 10G
PYROSPOT DT 40U
PYROSPOT DT 4L,
PYROSPOT DT 40L,
PYROSPOT DT 42L,
PYROSPOT DT 44L,
PYROSPOT DT 47L

PYROVIEW 512N,
PYROVIEW 768N

PYROINC 1600N endoscope,
PYROINC 1920N endoscope

PYROVIEW 320N
PYROVIEW 640G

PYROVIEW 380L,
PYROVIEW 640L

PYROLINE HS 512N

PYROLINE 128G/256G

PYROLINE 128L/256L

um 3,9 pm,
3,5 pm bis 4,0 pm
um 5,14 uym

um 5,14 ym
um 7,7 ym
8 um bis 14 pm

0,8 pm bis 1,1 pm
0,8 pm bis 0,9 pm

1,4 pm bis 1,6 pm
4,8 pm bis 5,2 pm
8 um bis 14 pm

0,8 pm bis 1,1 pm
4,8 pm bis 5,2 pm
8 um bis 14 pm

75 °C bis 2500 °C

50 °C bis 2500 °C

75 °C bis 2500 °C
300 °C bis 1100 °C
—40 °C bis 1000 °C

600 °C bis 3000 °C

1100 °C bis 1800 °C

300 °C bis 1200 °C
200 °C bis 1250 °C
—20 °C bis 500 °C

650 °C bis 3000°C
250 °C his 1250 °C
50 °C bis 800 °C

Telefon: +49 351 896 74-0
Telefax: +49 351 896 74-99
E-Mail: info@dias-infrared.de
Internet: www.dias-infrared.de

DIAS Infrared GmbH
Pforzheimer StraBe 21
01189 Dresden
Deutschland

www.tuev-sued.de/ms-zert

Technische Anderungen vorbehalten. Technical details are subject to change. 29.08.22

www.dias-infrared.de



